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扎带固定。 

沿着型材往下

安装时需要使用
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不得丢
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上或部件的支
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尺寸符合图纸要
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端子处不能看到

的所有电缆、
须使用线缆托
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在安装台台面
线夹子固定在

支架上，不能
型材的安装槽
电磁阀组之间

使用线夹子固
上；引入安装
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指示灯
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使用绝
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须盖严
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不得损

得外露

压端子插到终端
灯模块处例外

螺钉终端处接
绝缘冷压端子

必须全部合实

严。 

损坏线缆绝缘

露。 

端模块中。按钮
。 

接入的线缆必须
。 

，所有槽齿必
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线、管

管圈不

110 

线槽和
交叉

组件
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电线中

并且长

长度一

以防发
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PLC引

口，通

口连接

管需要剪到合适

不得伸到线槽外

和接线终端之
。 

上方不得走线

中不用的松线必

长度必须剪到

一样。并且必须

发生触点闭合

引线应连接到相

通过 syslink 电

接 

适长度，并且线

外. 

间的导线不能

 

必须绑到线上

到和使用的那根

须保留绝缘层

。 
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电缆与装置侧端
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变频器

有足够

线不能

1 光纤32a 导
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范编号 
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不得因

紧等原

器主电路布线

够的距离，交流

能放入信号线的

导线的转弯半径

说明

因为气管折弯、

原因造成气流受

与控制电路应

流电动机的电源

的线槽 

径＞25mm 

 

缠绕、扎带太

受阻。 
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气管不

放入线

30 所有
漏。 

全部分：   

范编号 

10 带电插

20 不允许

30 插拔

不得从线槽中穿

线槽内） 

的气动连接处

          

插拔工作站上

许用短接线带

气管必须在泄

穿过（气管不可

处不得发生泄

          

说明

上的syslink电缆

带电测试。 

压情况下进行
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